SCHOITT

Viskosimeter innerhalb von Qualitatssicherungssystemen

Empfehlungen fir Unternehmen, die ein Qualitatssicherungssystem (QS - System) nach den Normen
DIN/ISO 9000 ff bzw. EN 29 000 ff eingefiihrt haben. In diesem QS - System ist eine Uberpriifung der
MeRmittel vorgesehen. Die Intervalle und die geforderte Genauigkeit kdnnen von jedem Unternehmen fur
seine Anforderungen festgelegt werden. Als Richtlinie hierzu dient die Norm DIN/ISO 10 012, Teil 1. Wir
empfehlen die Konstanten der Viskosimeter regelmafig in definierten Intervallen zu Gberprifen.

Prufung der Viskosimeter - Konstanten:

1. Kalibrierung durch Vergleichsmessungen mit Referenz - MeRnormalen

Vergleichsmessungen sollten mit einem Viskosimeter (Referenz - MeRnormal) durchgefiihrt werden, das
bei der PTB (Physikalisch - Technischen Bundesanstalt) geprift und mit einer Konstante versehen wurde.
Bei dieser Vergleichsmessung werden das zu priifende Viskosimeter und das PTB- gepriifte Viskosimeter
gleichzeitig in dasselbe Thermostatenbad eingesetzt. Die verwendete Prufflissigkeit, deren Viskositat nicht
genau bekannt sein muf3, wird in beide Viskosimeter eingefiillt, temperiert und die Durchfluzeit gemessen.
Die Berechnung der Konstanten der zu prifenden Viskosimeter erfolgt nach der Gleichung:

K= KPTB ) tPTB
t
K = Konstante des gepruften, Kpte = Konstante des bei der PTB gepruften Viskosimeters
t = DurchfluRzeit (HC) des gepriften, tptg = Durchflulzeit (HC) des bei der PTB gepriften Viskosimeters
(Hagenbach-Couette korrigiert) (Hagenbach-Couette korrigiert)

Innerhalb des QS - Systems nach DIN EN ISO 9000 ff ist die Riickfuhrbarkeit der MeRmittel auf nationale
MeRnormale gefordert. Diese Ruckfuhrbarkeit kann erzielt werden, indem die Vergleichsviskosimeter
(Referenz - MefRnormale) in regelmaligen Abstanden bei der PTB geprift werden. Die Zeitabstande
richten sich nach den Festlegungen im QS - System des Anwenders.

2. Kalibrierung des Kapillarviskosimeters mit Normalélen der PTB

Bei dieser Kalibrierung dient ein Normaldl von der PTB mit bekannter Viskositat als Referenz - Mef3norma-
le. Die Messung erfolgt mittels DurchfluBmessung des PTB - Normaldls in dem zu dberprifenden Viskosi-
meter in einem Thermostatenbad, dessen Temperatur exakt der Priftemperatur der PTB entsprechen
muB. Auf die Richtigkeit der Temperatur ist in diesem Fall groBter Wert zu legen. Im Falle einer Tempera-
tur-abweichung ergibt sich fiir das Viskosimeter eine Konstante, die von der aufgebrachten Konstante ab-
weicht. Eine Temperaturabweichung von z. B. 0,01 K verursacht bereits einen Meffehler von bis zu 0,1 %.
Eine "Einkalibrierung" der abweichenden Temperatur in die Viskosimeter - Konstante ist nicht zulassig.

3. Priifung durch SCHOTT-GERATE mit Qualitits- Zertifikat nach DIN 55 350-18-4.2.2

Die Prifung bei SCHOTT-GERATE erfolgt durch Vergleichsmessungen mit Viskosimetern als Referenz -
MeRnormale, die bei der PTB geprift wurden (entspricht Punkt 1).

Hinweise zur Stabilitat der Viskosimeter - Konstanten

Jede Prifung (auch mit Zertifikat) kann die mefitechnische Richtung nur fir einen zeitlich begrenzten
Zeitraum garantieren. Die Konstanten von Viskosimetern aus Borosilicatglas DURAN®, kénnen jedoch fir
langere Zeit unverandert sein, wenn die Viskosimeter von verdnderten Einflissen ferngehalten werden.
Besonders starke Veranderungen sind z. B. bei der Verwendung von Flissigkeiten zu erwarten, die Glas
angreifen oder aber bei glasblaserischen Reparaturen (auch bei scheinbar geringfiigigen).

Auch FlUssigkeiten, deren Bestandteile an der Glaswand anhaften, verursachen Fehler. In solchen Fallen
ist eine regelmaRige Reinigung erforderlich, wobei der Glasangriff des Reinigungsmittels wiederum auszu-
schalten ist.

Aus diesem Grunde empfehlen wir dem Anwender, fur alle wichtigen Messungen eine besondere Verfah-
rensvorschrift zu erstellen und diese Vorschrift in sein QS - Handbuch nach DIN EN ISO 9000 ff einzubin-
den. In allen Fallen ist der Anwender flur die Richtigkeit seiner Mef3- und Prifmittel zustandig und wird
durch ein Prifzertifikat von seiner Qualitatsverantwortung nicht entbunden (vergl. DIN 55 350, Teil 18).
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